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Excellence in Paper Processing

Wir alle leben im Zeitalter der digitalen Information. Und doch sind Printprodukte als kulturpra-
gende Informations- und Kommunikationsmedien nahezu universell im Einsatz. Seit Gber 100 Jahren
steht Hunkeler flr innovative Losungen in der Druckindustrie. Wer Digitaldruck und Papierweiterver-
arbeitung vereint, kennt unseren Namen. Tausende erfolgreich installierte Losungen beweisen
weltweit unsere Rolle als Technologiefiihrer. In dieser langen Zeit hat sich unser Claim vom Anspruch

zum Versprechen gewandelt:

Wer auf Hunkeler setzt, bekommt Excellence in Paper Processing.
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Hunkeler Marken

NEXT LEVEL AUTOMATION
Transaktionsdruck
Transpromodruck

Direct Mail
Akzidenzdruck/Commercial
Verlagswesen/Publishing
Pharma

Speziallosungen

DocuTrim

Starbook Sheetfolder

Smart Logistics Solutions/BSM
Hunkeler Control Platform
Hunkeler Workflow Manager HWM

Global Customer Services
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100 Jahre Fokus auf die Verarbeitung von Papier

Auf diesem langen Weg hat die Hunkeler AG immer wieder technologische Meilen-
steine gesetzt. Vom Pionier sind wir zum Technologiefuhrer rund um Highend-
Finishing-Losungen fir den Digitaldruck aufgestiegen. Eine Position, die wir mit

immer neuen Innovationen verteidigen. Das Medium Papier bietet dafiir auch
in Zukunft alle Moglichkeiten.

“lhunkeler
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Excellence in Paper Processing

DIGITAL (4
WEB FINISHING &

Unter der Marke Digital Web
Finishing fassen wir alle
Hunkeler Losungen zusam-
men, die ab Papierrolle be-
schickt und im Endlos-Druck
bedruckt werden. Hunkeler
ist der Pionier im Segment
der Digitaldruck-Papierwei-
terverarbeitung ab Rolle. Seit
Gber 40 Jahren baut Hunke-
ler Papierverarbeitungsma-
schinen fur den digitalen
Hochleistungsdruck, heute
bereits in der 8. Maschinen-
generation.

DIGITAL
SHEET FINISHING ¥

Die Marke Digital Sheet
Finishing fasst alle Losun-
gen flr die industrielle Bo-
genverarbeitung im Digital-
druck zusammen. Da immer
mehr Kunden kombiniert
Rollen- und Bogendrucksys-
teme einsetzen, kénnen viele
Synergien aus jahrzehnte-
langer Erfahrung im Bereich
der digitalen Endlosverarbei-
tung genutzt werden.

SMART

LOGISTICS SOLUTIONS T8

Mit der neuen Hunkeler Mar-
ke Smart Logistics Soluti-
ons bietet Hunkeler Trans-
port-, Sortier- und Sammel-
I6sungen an. Diese automa-
tisierten Logistikldsungen
dienen zur Kontrolle und Be-
reitstellung von komplexen
On-Demand Druckerzeug-
nissen bis hin zum Versand
nach individuellen Kunden-
anforderungen.

GLOBAL / ;
CUSTOMER SERVICES €°

Unter der Marke Global
Customer Services fasst
Hunkeler alle After-Sales
Dienstleistungen und Aktivi-
taten zusammen, welche
unsere Kunden weltweit bei
der Inbetriebnahme, Schu-
lung, Wartung, Fehlerbehe-
bung und Ersatzteilversor-
gung fur die héchstmdogliche
Verfligbarkeit der Systeme
unterstutzt.

Imagevideo ansehen:




NEXT LEVEL AUTOMATION

Industrie 4.0 ist langst keine Zukunftsvision mehr, sondern bereits in vielen Produktionsbetrieben
gelebte Realitat. Modernste Informations- und Kommunikationstechnik vernetzt heute Menschen,
Maschinen und Produkte. Durch neue Formen von Organisation und Steuerung der gesamten
Wertschopfungskette prognostizieren Experten bis 2025 Produktivitatssteigerungen von bis zu
30%. Zahlen, an denen auch kein Unternehmen der Digitaldruckindustrie vorbeikommt.

AL L LU T

Unter NEXT LEVEL AUTOMATION ist also nicht mehr nur
die Automatisierung von Maschinen, Anlagen und Syste-
men gemeint, sondern die komplette Verzahnung aller
Unternehmensprozesse und die Herausforderungen, die
die neue Realitat auch an den Menschen stellt.

Durch die unterschiedlichen Herausforderungen und Be-
durfnisse der Unternehmen im Digitaldruck, gibt es keine
allgemeingultige Patentlésung. Im Fokus stehen also nicht
technologische Lésungen von der Stange, sondern die
kundenspezifische Nutzung aktueller Technologie- und
Informationsbausteine — gemeinsam entwickelt und ab-
gestimmt auf die spezifischen Anforderungen der einzel-
nen Unternehmen.

NEXT LEVEL AUTOMATION steht deshalb immer fr ska-
lierbare Systeme und denindividuellen Kundennutzen, der

sich in der gesamten Wertschopfungskette bemerkbar
macht.

Mit den neuen Lésungen der Smart Logistics Solutions
und vielen Neu- bzw. Weiterentwicklungen im Digital Web
und Sheet Finishing, sieht sich Hunkeler nicht nur als An-
bieter von Hard- und Softwareprodukten. Vielmehr bieten
wir unsere kompetente Beratung und konzeptuelle Unter-
stltzung, um zusammen mit unseren Partnern, die beste
Losung, massgeschneidert fur die unterschiedlichsten
Bedurfnisse unserer Kunden zu entwickeln.




Rechnungen Personalisierte Briefe " | Versicherungsdokumente

Transaktionsdruck

Transaktionsdokumente transportieren vertrauliche, sensible Informationen. Eine untriig-
liche Qualitatsiberwachung wahrend der Produktion hat eine hohe Prioritat. Finanz-
institute, Versicherungsagenturen, Versorgungsunternehmen sowie Outsourcing-Rechen-
zentren verlassen sich auf Hunkeler, um sicherzustellen, dass das richtige Dokument
den richtigen Empfanger erreicht.

Rolle-Rolle Losung
Hunkeler bietet unterschiedliche Konfigurationen flr die Produktion von Geschwindigkeit bis zu 254 m/min
Rolle zu Rolle an Endlos-Digitaldrucksystemen an. Der Abwickler UW8 Papierbahnbreite 165 - 571 mm

und Aufwickler RW8 der Hochleistungsklasse sichern eine effiziente,
produktive Verarbeitung im Transaktionsdruck, in der Herstellung von

Papiergewicht 40-300 g/m?

Max. Rollendurchm. 1370 mm
Direct Mailings, im Print-on-Demand sowie im Verpackungsdruck. Die

Max. Rollengewicht 900 kg

Nonstop Rolle-Rolle Lésung finden Sie auf Seite 10 in dieser Broschre.

Optionen: Web Inspection WI8, Papierbahnentstaubung PEM und iPEM, Diverse Spanndorne, Lose Bahn (Slack Web),
Gestreckte Bahn (Tight Web), Bahnspannung (Tension), Mittel-/Randbeschnittim Aufwickler RW8, Rollentransportwagen

Druck-
system Abwickler

uws

Web Inspection
Aufwickler Wi8
RW8

Abwickler
UWS fur Kuvertieranlagen




Rolle-Stapel Losung

Hochleistungs-Finishing-Losung der neuesten Generation 8 fur die Geschwindigkeit bis zu 180 m/min

X

O

Produktion von der Rolle zum zusammengeflihrten Blattstapel. Die Papierbahnbreite 406 -571mm %
Papierbahn wird vom Drucksystem Uber den Bahnspeicher WB8 (nur Papiergewicht 60 - 130 g/m? é
R . . . : ™
bei Inline-Betrieb) dem Bahnmerger WM8 zugefihrt und 1angs auf Stapelhdhe bis 20 254 mm é
geschnitten. Gleichzeitig kann auch ein Randbeschnitt erfolgen. An- =

Formatlénge 127 =482 mm

schliessend werden die beiden Bahnhalften im Bahnmerger WM8

Ubereinandergelegt und dem L&ngs- und Querschneider CS8 zuge- Variabler Rausschnitt 6.35-25.4 mm

fahrt. Beim Merger-Vorgang kann die rechte Bahnhélfte unter oder
Uber die linke Bahnhalfte geftihrt werden.

Optionen: DynaCut, Tracking, Stapler LS8-30 Bahnspeicher

WB8 ‘ Drucksystem Abwickler

uws

; Schneider Bahn- iPEM
Stapler Separierer Ccs8 merger ‘
LS8 WM8

Transportband
TB8

- == Workflow mit Bahnmerger WM8:

Langsschneiden

_—
_—

_— Zusammenlegen

& / Querschneiden
Stapeln

Rolle-Endlosfalz Losung

Ab unbedruckter Rolle zum endlos, gefalzten Stapel im Endlosfalzer Geschwindigkeit bis zu 220 m/min
FS6. Bei 2-up-Produktion ist im Dynamischen Prozessor DP8 die indi- Papierbahnbreite 203 -520 mm
viduelle Verarbeitung beider Bahnhélften mit wechselnden Perforations- Papiergewicht 56 - 160 g/m?
und Stanzmustern von Exemplar zu Exemplar moglich. Das DP8-Modul . )
o . . ) . . Stapelhéhe bis zu 1000 mm
kombiniert die statische und dynamische Langs- und Querperforation
Falzhohe 178 =432 mm

oder Rillen, die dynamische Ablagelochung und Falzperforation in nur
einem Modul. Kontinuierliches Falzen von perforierten Endlosbahnen
dank dem Endlosfalzmodul FS6 mit Hochstapelauslage.

Optionen FS6: Schuppenbandauslage, Hochstapelauslage, Stapelwagen System, Stapelwender
Optionen PP6: Ablageloch-Stanzung, Registermarkendruck, Remaliner Randlochung, Diverse Stanzzylindergréssen

Druck-
system

Abwickler
uws

Web Inspection
WI8
Dynamischer Prozessor
DP8 S

Endlosfalzer
FS6

e -

e =——

— ‘ \ J ‘ o Optionales
’ ’ _ — Registermarkendruckwerk




Coupons Gutscheine : Rabatthefte

Transpromodruck

Transpromo wertet Transaktion auf. In Rechnungen integrierte, individuelle Werbebot-
schaften sprechen Kunden auf ihre BedUrfnisse an und erhéhen die Kundenbindung.
Dieser Mehrwert wird zusatzlich gesteigert, indem Gutscheine und Treuekarten variabel
gestaltet und auf die Empféanger ausgerichtet sind.

Rolle-Stapel L6sung mit Dynamischen Prozessor DP8

Variable Allzweck Rolle-Stapel Lésung von der weissen Rolle zu losen Geschwindigkeit bis zu 180 m/min
Blattstapel im 1-up bis 4-up Nutzen. Der Dynamische Prozessor DP8 Papierbahnbreite 203 -520 mm
kombiniert die dynamische Langs- und Querperforation, die dynami- Papiergewicht 40 - 300 g/m?
sche Querrillung, die statische Langsrillung und die dynamische Ab- . )

Stapelhdhe bis zu 254 mm

lagelochung in nur einem Modul. Bei 2-up-Produktion ist im Dynami-

L . . . Variabler Rausschnitt 6.35-50.8 mm
schen Prozessor DP8 die individuelle Verarbeitung beider Bahnhalften

mit wechselnden Perforations- und Stanzmustern von Exemplar zu Formatldnge 127 -762 mm (B2+)
Exemplar mdglich.
Optionen: DynaCut, Stapler LS8, Bahnmerger WM8, Bahnfalzer WF8
: Abwickler
Bahnspeicher Drucksystem uws
wB8 Dynamischer
. Prozessor iPEM
Stapler Separierer (S:gl‘énelder DP8

LS8-30

Transportband
TB8

| | T Workflow 4-up Produktion:

\’ LN »(// Léngsschneiden

‘ /X Querschneiden
2 \ ’ 4 h Y ’ Trennen
\’ Stapeln




Rolle-Stapel Losung mit Bahnmerger WM8

Die vom Abwickler UW8 (nearline) oder vom Drucksystem Uber den Geschwindigkeit bis zu 180 m/min o
(o]

Bahnspeicher WB8 (bei Inline-Betrieb) gelieferte Papierbahn wird vom Papierbahnbreite 406 - 520 mm =
o

Bahnmerger WM8 eingezogen und I&dngs aufgeschnitten. Gleichzeitig Papiergewicht 60 -130 g/m? 5
kann auch ein Randbeschnitt erfolgen. Anschliessend werden die . - &
Stapelhéhe bis zu 254 mm e

=

beiden Bahnhalftenim Bahnmerger WM8 Ubereinandergelegt und dem

. . . Variabler Rausschnitt 6.35-25.4 mm
Querschneider zugefihrt. Der Dynamische Prozessor DP8 erlaubt

zudem die Produktion von individuellen Coupons und Gutscheinen. Formatlange 127482 mm
Sichere Verarbeitung anspruchsvoller Produkte im Vollfarbendruck
auf gestrichenen und ungestrichenen Standardpapieren.
Optionen: DynaCut, Langsrausschitt, Stapler LS8-30, Bahnfalzer WF8

Bahnspeicher Gg/vgckler

WB8 Dynamischer Drucksystem

Bahn- Prozessor
Schneider merger DP8
Stapler | Separierer | CS8 WM8

LS8 SE

Transportband
TB8

= ) Statische
Langsrillung

Dynamische . . .
Querrillung Funktionen im DP8:
Dynamische

Stanzung

Dynamische Langs- und
Querperforation

Konfigurationsmoglichkeiten im Dynamischen Prozessor DP8:

DP8-II-LL DP8-III-

DP8-1-P-L
2 1] F
=1 CHES

&) Langsperforation Lﬂ Querperforation © Langsrillung Lﬂ Querrillung [ Stanzung @ WI8 web inspection
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Selfmailer

Postkarten

Direct Mall

Gedruckte Direct-Mailings starken das Online-Marketing und sprechen Kunden

persdnlich und durch ihre Haptik an. Personalisierte Werbebotschaften werden

vervielfacht, indem sie Uber mehrere Kanale verschickt werden. Entsprechend

lassen sich die Riicklaufraten so steigern. Der Gestaltung kreativer Direct-Mailings

sind keine Grenzen gesetzt.

Nonstop Rolle-Rolle Losung

Nonstop Rolle-Rolle Losung bei hohen Produktionsgeschwindigkeiten
bis 243 m/min. Fliegender Rollenwechsel auf dem Nonstop Abwickler
RS8 und Nonstop Aufwickler TR8. Rollenwechsel in grosser Papier-
gewichtsbandbreite von 50 bis 300 g/m?. Je nach Druckgeschwindig-
keit und Papiergewicht, bis zu 30% mehr Produktivitdt gegendber
einem manuellem Rollenwechsel.

Optionen: Web Inspection WI8, Papierbahnentstaubung PEM

Nonstop
Aufwickler
TR8

e

|

Drucksystem

Geschwindigkeit

bis zu 243 m/min

Papierbahnbreite

RS8:127 - 558 mm
TR8: 279 - 558 mm

Papiergewicht 50 - 300 g/m?
Max. Rollendurchm. 1270 mm
Max. Rollengewicht 907 kg

Nonstop
Abwickler
RS8




Rolle-Taschenfalz L6sung mit Stapler LS8-30

Produktion von Direct-Mailings und Selfmailers von der vorgedruckten
Rolle zum gefalzten Endprodukt. Dynamisches Perforieren, Rillen in
Langs- und Querrichtung im Dynamischen Prozessor DP8 mit optio-
naler Ablagelochung. Langsschnitt oder Langsfalzung der Bahn und
Ubereinanderlegen der zwei Bahnhalften im Bahnfalzer WF8. Quer-
schnitt und Rausschnittim nachfolgenden Langs- und Querschneider
CS8. Abstapeln der Bogen im Stapler LS8 oder Uberfiihrung in der
BogenUberfuhrung des Transportbandes TB8 in den Taschenfalzer.

Optionen: DynaCut, Stapler LS8

Geschwindigkeit bis zu 180 m/min

Papierbahnbreite 254 -520 mm

Papiergewicht 60-130 g/m?

=
=
5]
2
=

Formatléange 127 =762 mm (B2+)

Stapelhdhe 254 mm

Variabler Rausschnitt 6.35-25.4 mm

Dynamischer Abwickler
i uws
Separierer Schneider \I?VaFrénfalzer Prozessor
Stapler oF cs8 DPB -
Transportband LS8-30 :
Taschenfalzer TB8 mit Uberfiihrung

oSS

Auslegen

Querfalzen

Rolle-Taschenfalz Losung mit optionaler
Schuppenauslage

Produktion verschiedener Direct-Mailings mit Coupons und beigeleg-
ten Antwortkarten. Dynamisch gesteuerte Quer- und Vertikalperfora-
tion oder Rillung im Dynamischen Prozessor DP8. Anschliessendes
Querschneiden in einem Langs- und Querschneider CS8. Doppelter
Querschneidezylinder zum randabfallenden Beschnitt von Drucksa-
chen mit vollflachigem Motiv. Ubergabe der Bogen an eine Taschen-
falzmaschine oder alternative Ausgabe auf die neue Schuppenaus-
lage durch Wegrollen des Falzapparates und Andocken der beweglichen
Schuppenauslage.

Optionen: Bahnfalzer WF8, Bahnmerger WM8

Schneider
Ccss8

Taschenfalzer

Mobile
Schuppenauslage

Workflow mit Bahnfalzer WF8:

Perforieren -

Falzen

Querschneiden

Geschwindigkeit bis zu 100 m/min
Papierbahnbreite 203 -520 mm
Papiergewicht 60 -300 g/m?
Formatlénge 140 -1575 mm
Variabler Rausschnitt 6.35-50.8 mm
Abwickler
Dynamischer uws
Prozessor
DP8 o <o
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Broschiren Prifungshefte Anleitungen

Akzidenzdruck/Commercial

Hunkeler hat eine Vielfalt von Lésungen, die in Kombination mit Produkten von Partner-
firmen Gelegenheitsdrucksachen wie beispielsweise Prospekte, Businessdrucksachen
und Einladungen produzieren kdnnen. Interessant mit Hunkeler Digitaldruck-Finishing ist
dabei, dass jedes Produkt individuell oder personalisiert gestaltet werden kann.

Rolle-Stapel Losung mit Stapler LS8-30

Hochleistungs-Finishing-Linie der neuesten Generation 8 fur die Pro- Geschwindigkeit bis zu 180 m/min
duktion von der Rolle zum Blattstapel. Formatvariable Produkte dank Papierbahnbreite 203 =571 mm
DynaCut-Funktion, Wechsel der Abschnittldngen bei laufender Pro- Papiergewicht 40 - 300 g/m?

duktion bis zu einer Blattldnge von 762 mm (30" / B2+ Format). Sichere N -
Stapelhéhe bis zu 254 mm

Verarbeitung anspruchsvoller Produkte im Vollfarbendruck auf ge-
. : . . . Variabler Rausschnitt 6.35-50.8 mm
strichenen und ungestrichenen Standardpapieren, von leichten bis

Formatldnge 127 =762 mm (B2+)

schweren Grammaturen. Produktionen sind je nach Format von 1-up
bis 4-up Nutzen maoglich.

Optionen: DynaCut, Stapler LS8, Bahnmerger WM8, Dynamischer Prozessor DP8
* Cobot Konfiguration projektspezifisch
Abwickler

Schneider uws

Separierer cs8

SE

Stapler
L S8-30

Cobot*
automatische
Stapelverarbeitung

Transportband




Rolle-Sammelhefter Losungen

Mit diesen Partnerlésungen kénnen je nach Konfiguration wahlweise Geschwindigkeit bis zu 200 m/min
X
Loseblattstapel fir klebegebundene Blicher oder drahtgeheftete Bro- Papierbahnbreite 203 -571mm s
schiren hergestellt werden. Zentrale Komponenten sing der Langs- Papiergewicht 40 - 300 g/m? g
und Querschneider CS8 und das Transportband TB8 mit Uberflhrung. N =
) ) ) Formatléange 127 - 482 mm =
Im Anschluss an den Querschnitt werden entweder die offenen Sig-
naturen flr den Inline-Heftprozess tUbergeleitet oder fur die Nearline-
Buchproduktion (Buchblocke) auf dem Auslageband gestapelt. Die
Uberfihrungsstation erlaubt eine schnelle und einfache Umstellung
zwischen beiden Verarbeitungsprozessen.
Optionen: Inline- oder Nearline-Lésungen, DynaCut, Tracking
Dynamische Querperforation, Dynamischer Prozessor DP8
. Abwickler
; Schneider
Stapler Sgparlerer 0S8 UWs8

Transportband LS8

TB8 mit
Horizon i Uberfihrung
Stitchliner Mark V| — -

Bahnspeicher

WBS Abwickler
Drucksystem uws
Schneider )
IBIS Ccss8 iPEM

Smart-Binder

Abwickler
uws

Schneider
CS8

Mdller Martini
Prinova Digital

13



Hardcover Bicher

Softcover Bicher

Kataloge

Verlagswesen/Publishing

Blicher, Kataloge und Magazine mit variablem Seitenumfang und wechselnden
Formaten, in kleinen Auflagen bis hin zum Einzelexemplar: Hunkeler entwickelt
Book-on-Demand-Ldsungen in allen Leistungskategorien, vom hochwertigen

Bildband bis zum Budget-Binding.

Preisgekronte Starbook Plowfolder Buchlosung
mit Buch Sortiermodul BSM

Die hochautomatisierte Hunkeler Starbook Plowfolder Buchldsung
ermoglicht eine hochwirtschaftliche Produktion von digital gedruckten
Blchernab Auflage 1. Hochst variable Seitenzahlen und variable Buch-
rickenlangen von Buch zu Buch, sowie halbautomatische Umstellung
verschiedener Falzmuster in weniger als drei Minuten, sorgen fir eine
hohe Flexibilitat bei jeder Auflagenhdhe. Hervorragende Buchblock-
qualitat mit perfekt geraden, quadratischen und flachen Buchblécken
machen sie zur perfekten Lésung flr Softcover und Hardcover Bicher
gleichermassen. Die Medienflexibilitat und die Fahigkeit, Buchblécke
mit einer Geschwindigkeit von bis zu 2000 EinzelblUcher oder Stapel
pro Stunde in perfekter FIFO-Reihenfolge (First In — First Out) auszu-
liefern, machen diese Lésung zum Star im Portfolio der Hunkeler Buch-
I[6sungen. Das neue Buch Sortiermodul BSM aus der Smart Logisitics
Solutions Marke wird auf Seite 24 beschrieben.

Optionen: Buch Sortiermodul BSM, Buchblocktransport System, DynaCut

Buch Sortiermodul

Produktivitat

max. 2000 Stapel/h

Geschwindigkeit 30-250 m/min
Papierbahnbreite 203 -762 mm
Papiergewicht

4-Seiten Signaturen 60 - 140 g/m?
6-Seiten Signaturen 60 -120 g/m?
8-Seiten Signaturen 60 -120 g/m?

Stapelhdhe max. 100 mm

Signaturlange 127 =330 mm

Signaturbreite 109 - 305 mm
Uniformer

-




Starbook Plowfolder Buchlésung
mit Medienwechsler RX8

Der Starbook Plowfolder produziert aus 4-, 6- oder 8-Seiten Signatu- Produktivitat max. 2000 Stapel/h §
[

ren verleimte Buchbldcke fur die Weiterverarbeitung in Klebebindern Geschwindigkeit 30 - 250 m/min z
(*2)

- . . ©

zu Softcover oder Hardcover Blcher. Mit dem Medienwechsler RX8 basierbannbreit 203 - 762 mm E

fUr die automatische Rollenspleissung stellen wir die neueste Losung aplerbannbrette mit RX8: 203 - 571 mm

inunserer Abwickler-Reihe vor. Neben der herkdmmlichen, unterbruch- Papiergewicht

freien Zufuhr von Papieren einer Qualitat, kann mit dem Medienwechs- 4-Seiten Signaturen 60 -140 g/m?

ler RX8 auch die druckergesteuerte Wahl zwischen zwei unterschied- 6-Seiten Signaturen 60 - 120 g/m?

- i i — 2
lichen Papieren genutzt werden. Diese Losung ermoglicht die 8-Seiten Signaturen 60 -120 g/m

Batch-Produktion von Biichern mit verschiedenen Papieren ohne StapelhGhe max. 100 mm
Stillstandzeiten. Signaturlédnge 127 - 330 mm
Signaturbreite 109 - 305 mm

Optionen: Buch Sortiermodul BSM, Buchblocktransport System,
Tracking, Inlineanbindung an Klebebinder

Medienwechsler
RX8

Bahnspeicher
WB8 ‘ Drucksystem

Pflugfalzer
PF8

Buchauslage
BD8-IlI

Schneider
CS8-B

Transportband

Video ansehen:

Al ]

STARBoo\K»A’

Abwickler
uws

Pflugfalzer
PF8

Buchauslage
BD8-III

Schneider
CS8-B

15



Starbook Webfolder Buchlésung
mit Medienwechsler RX8 Produktivitat max. 2000 Stapel/h
Die Hunkeler Starbook Webfolder Buchlésung eignet sich perfekt flr Geschwindigkeit 30 - 180 m/min

die Produktion von Softcover oder Hardcover Buchblécken und Kata- Papierbahnbreite 203 =571 mm

logen auf Basis von 4-Seiten Signaturen. Vollig variable Seitenzahlen . .
Papiergewicht

und variable Buchrtckenldngen von Buch zu Buch bei Bahngeschwin- 4-Seiten Signaturen 60 — 130 g/m?

digkeiten bis zu 180 m/min und ein wirtschaftlicher Preis machen sie

Stapelhdhe max. 100 mm
zum zweiten Star im Portfolio der Hunkeler Buchlésungen. Die modu-
lare Buchauslage BD8 garantiert eine exzellente Buchblockqualitat mit Signaturinge 127330 mm
geraden, quadratischen und flachen Buchblécken und eine Leistungs- Signaturbreite 109 =286 mm
fahigkeit von bis zu 2000 Stapel pro Stunde in FIFO-Reihenfolge (First
In = First Out).

Dank der Papierzufihrung mit dem Medienwechsler RX8 wird bei lau-
fender Maschine ein vom Drucksystem unterstitzter, automatischer
Rollenwechsel mit verschiedenen Papieren ermdoglicht.

Optionen: Buch Sortiermodul BSM, Buchblocktransport System, DynaCut
Medienwechsler

Transportband

. RX8
Bahnspeicher
WB8 Drucksystem
Bahnfalzer - —
Buctjauslage Schneider WF8 “ 1
BD8-II -
CS8 | :
& g b
|
| | i . : | —

Vorteile von Hunkeler
Buchlésungen

v Breites Buchlésungsportfolio
fur verschiedene Bedurfnisse

v Exzellente Buchblockqualitat
fur Soft- und Hardcover Blcher

v Hoher Einzelbuchausstoss in
FIFO-Reihenfolge flr Inline-

Weiterverarbeitung




Plowfolder Buchlésung
Herausragende Merkmale der Plowfolder Buchlésung sind die On-De-

Produktivitat

max. 600 Stapel/h

mand-Produktion von Buchblécken mit variablen Seitenumfang und . i i §
. . . ) ) . Geschwindigkeit bis zu 200 m/min i}
variablen Formatlangen (beim Einsatz der DynaCut Funktion) sowie S
) . L : ) ) ) Papierbahnbreite bis zu 762 mm o
perfekt verleimte Buchbldcke fur eine sichere Weiterverarbeitung im P! : - %
) ) - : i i - >
Klebebinder. Neben der Verarbeitung von 4-, 6- und 8-seitigen Sig- Papiergewicht 60-150 g/m?
naturen zu verleimten Buchblécken ist auch die Fertigung von Lose- Signaturlénge 178 =356 mm
blattstapeln fir fadengeheftete Blicher moglich. Die Plowfolder Buch- Signaturbreite 127 - 266 mm
[6sung kann sowohl nearline wie inline an einem Drucksystem oder
Klebebinder betrieben werden.
Nonstop
Abwickler
. ) ) ) ) . RS8
Optionen: DynaCut, Tracking, Inlineanbindung an Klebebinder Bahnspeicher
Pflugfalzer we7 Drucksystem
PF7
Sternradauslage

Schneider

sb7 CS6-HS

Transportband

Flyfolder Buchlésung
Die Flyfolder Buchldsung ist ein gleichermassen innovatives und re-
volutionar einfaches Konzept flr die moderne Book-on-Demand Pro-

duktion. Das System wechselt ohne Produktionsstopp zwischen 4-sei- Papierbahnbreite 432-495mm
tigenund 6-seitigen Signaturen. Dank einer perfekten Buchblockbildung Papiergewicht 70 -100 g/m?
in der Sternradauslage SD7 ist eine sichere Weiterverarbeitung im Signaturlinge 178 - 356 mm
Klebebinder gewahrleistet. Die vollautomatische Formatumstellung Signaturbreite 143 - 247 mm
wird unterbruchsfreiund ohne jeglichen manuellen Eingriff ausgefthrt.
Optionen: Vor-/Rickseitendruck Abgleich, Tracking

Muller Martini senneid Léngs- Abwickler

nei r :
Vareo PRO Sternradauslage IEIByéOIder C(;Gfise Esgforlerer

SD7

Buchblock-
vereinzler

Workflow 6-Seiten Signaturen:

Querschnitt —
i / Falzen
Drehen L = — = Drehen ~
Stapeln // — v Stapeln / Leimen
| ﬁﬁ/ Leimen _/ﬁ; =

Produktivitat

max. 600 Stapel/h

Geschwindigkeit

bis zu 133 m/min

Workflow 4-Seiten Signaturen:

Querschnitt i

alzen
' —
—_—
—

Video ansehen:




Rolle-Stapel Losung mit Langbogenauslage

Die Linie erlaubt die Herstellung von Loseblattstapel ab Rolle auf in-
dustriellem Niveau. Der innovative Stapler LS8 und der Langs- und
Querschneider CS8 sorgen fur hdchste Leistungsfahigkeit. Optional ist
der Langs- und Querschneider CS8 fur den variablen Rausschnitt und
Produkte mit allseitig randabfallendem Druck integrierbar. Auf der Linie
kénnen Rollen in 1-up bis 4-up-Produktion zu Buchbldcken fir die
weitere Verarbeitung in einem Klebebinder aufbereitet werden. Uber
die Langbogenauslage kénnen auch Buchumschldge oder Poster aus-
gelegt werden.

Optionen: Langsperforationen fir Buchsignaturen oder
Abrissperforation, DynaCut, Tracking
Inlineanbindung an Klebebinder

Schneider
Stapler cSs8

Separierer
LS8 E

Transportband
TB8 mit
Langbogenablage

=

Rolle-Taschenfalz Losung

Herstellung von variablen Signaturen ab Rolle fur die Buchproduktion,
Kataloge und Magazine. Signaturen kdnnen danach einer Zusammen-
tragmaschine, einem Sammelhefter oder einer Fadenheftmaschine
zugefuhrt werden. Die dynamische und variable Querschneideeinheit
im Langs- und Querschneider CS8, kann wahlweise mit zwei Messern
fur den variablen Rausschnitt oder mit einem Schneidmesser und
einer Perforierklinge fur das dynamische Anbringen einer Falzperfo-
ration bestlckt werden. Dadurch lassen sich qualitativ hochstehende,
variable und flache Signaturen erstellen.

Optionen: DynaCut Taschenfalzer

e

Geschwindigkeit bis zu 180 m/min

Papierbahnbreite 200-57Tmm
Papiergewicht 40-300 g/m?
Formatléange 127 -1016 mm

Variabler Rausschnitt 6.35-50.8 mm

Bahnspeicher
WB8

uws

Drucksystem Abwickler

Geschwindigkeit bis zu 180 m/min

Papierbahnbreite 203 -571mm
Papiergewicht 40-300 g/m?
Formatléange 140 - 1574 mm

Falzhilfe

Querperforation 0 - 4 Perforation/Bogen

. Abwickler
Schneider Uws
Css




Buchlésung mit Fadenheftung

Inline-Buchproduktion in Premiumqualitét von der bedruckten Rolle.
Das Papier wird vom Abwickler UW8 Uber den Langs- und Querschnei-
der CS8 der Fadenheftmaschine zugefihrt. Die Fadenheftmaschine
fhrt mehrere Prozesse im laufenden Betrieb durch. Diese sind Rillen,
Falzen, Sammeln von Falzbdgen in 8, 12, 16 oder mehr Seiten zu einer
Signatur, sowie Fadenheftung und Ausgabe. Danach werden die Buch-
blocke einer Buchfertigungsanlage zugefihrt. In dieser Maschine
werden die Hardcover durch Aufbringen von Deckblattern und Gaze
vorbereitet. Abgerundet wird die Linie mit dem Dreiseiten Schneider,
welcher sich durch automatische Formateinstellung ohne Austausch
von Bauteilen auszeichnet.

Fadenheftmaschine ab Bogen:

Meccanotecnica
Universe

Fadenheftlosung ab Rolle:

Meccanotecnica
Universe Web

Abwickler
uws

Schneider
CSs8

Produktivitat 525 Bogen/min
Papierbahnbreite 200-520 mm
Formatlénge 150 =420 mm

Max. Rollendurchm. 1370 mm

Muller Martini
Ventura MC Digital

Mdller Martini
Ventura MC Digital

Schneider

CSs8

Abwickler
uws

Verlagswesen




Packungsbeilagen

Pharma

Dank einer kontrollierten Bahnfiihrung und ausgewiesener Verarbeitungstechnik sichert
Hunkeler-Technik einen stabilen Prozess, um Packungsbeilagen aus Leichtpapier auf
hohem Leistungsniveau zu verarbeiten. Bahninspektionssysteme mit moderner CIS-Tech-
nologie garantieren eine fehlerfreie Qualitat bis ins kleinste Detail.

Rolle-Taschenfalz L6sung

Produktion ab Rolle bis zum fertig gefalzten Beipackzettel. Unter- Geschwindigkeit bis zu 180 m/min
schiedliche Endformate im Mehrfachnutzen bis zu 762 mm Format- Papierbahnbreite 203-571mm
lange (B2+ Bogen) maglich. Wahlweise kénnen Einzelblattstapel bis Papiergewicht Leichtpapier ab 40 g/m?
zu einer Hohe von 250 mm abgestapelt oder Einzelbogen Uber die R

Formatldnge 127 =762 mm (B2+)

Bogenuberfihrung einem Falzwerk zugefihrt werden. Im Langs- und
Variabler Rausschnitt 6.35-50.8 mm

Querschneider CS8 kdnnen Farbbalken des Inkjet-Druckers automa-
tisch rausgeschnitten und die Formatlange dynamisch von Bogen zu
Bogen geédndert werden (DynaCut). Im Separierer SE lassen sich die
Bogen bei voller Geschwindigkeit seitlich versetzen.

Mit dem optionalen Hunkeler Web Inspection WI8 kdnnen auch kleins-
te Fehler erkannt und mittels Produkteverfolgung automatisch aus-
geschleust werden.

Optionen: DynaCut, Tracking, Langsperforation, Falzmaschine

Bahnspeicher

WB8 Abwickler
Drucksystem uws

Separierer Sghneider

Stapler

Transportband L5830

TB8 mit
Uberfihrung

Taschenfalzer
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Speziallosungen

Die Finishing-Technologie von Hunkeler ist als Baukasten konzipiert. Aus den einzelnen
Modulen lassen sich Produktionslinien konfigurieren, die exakt ihren speziellen Be-
durfnissen entsprechen. Die Zusammenstellung der Hunkeler-Module mit Drittprodukten
erlaubt es, einzigartige Printprodukte herzustellen, die aus der Masse herausragen.
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iPEM

Papierbahnentstaubung PEM
Die Papierbahnentstaubungs-Module iPEM und PEM entfernen den
Papierstaub, der an der Papierbahn haftet und den Digitaldrucker und

alle folgenden Maschinen verschmutzt. Sie entfernen berthrungslos El

‘.fv

die Mikropartikel von der Bahnoberflache, die im Behalter des Abluft-
filters gesammelt werden. Ein scharfer Luftstrahl hebt den Staub be-
rdhrungfrei von der Oberflache ab. Die Papierbahn wird auf beiden
Seiten in einem Durchgang gereinigt. Das integrierte iPEM ist als Op-
tion am Abwickler UW8 und am Medienwechsler RX8 erhaltlich, das
Stand-Alone PEM am Nonstop Abwickler RS8.

Absaugungen

Kompaktabsaugung mit hoher Saugkraft

Die HKU 1250 Kompaktabsaugung kann fur die Absaugung geringer Staubmengen und Kon-
fetti/Randlochungen eingesetzt werden. Das mobile Absaug- und Filtergerat zeichnet sich
durch hohe Saugkraft, einen hohen Wirkungsgrad, geringen Energiebedarf und niedrigem
Betriebsgerausch aus. Ideale Absaugung fir Hunkeler Dynamischer Prozessor DP8 mit Ablage-
lochung und Stanz- und Perforiermodul PP6.

Kompaktabsaugung mit integriertem Filtergerat

Die HKU 2000-N Kompaktabsaugung kann mit einem Zerkleinerer ausgeristet werden und ist flr
die Absaugung von Papierabschnitten und Endlosstreifen einsetzbar. Die staubhaltige Luft wird
durch die Filtereinheit gereinigt und wieder in den Raum geflhrt, Staub und Papierabschnitte
gelangen in den grossvolumigen Behalter unterhalb der Absauganlage. Um den Arbeitsprozess
der Bearbeitungsmaschine nicht zu beeintrachtigen, sind die Gerate mit einem Schiebersystem
ausgestattet, welches eine Entleerung des gefliliten Auffangbehalters im Betrieb ermdglicht.

Kompaktabsaugung mit kundenseitigem Container

Das Hunkeler Kompakt System HKS-4500 ist ein ausserst kompaktes Absaugsystem, das im
Unterdruck arbeitet und mit einem Vorabscheider ausgestattet ist. Es eignet sich ideal zum
Absaugen von Papier- und Kartonabschnitten. Das HKS-System wurde entwickelt, um bis zu
zwei Schneidelinien vollstandig abzusaugen. Es ist platzsparend, leistungsstark und wurde fir
einen Containerwechsel ohne Betriebsunterbrechung konzipiert. Es ist fir die Innenaufstellung
geeignet, um saubere und staubfreie Luft am Arbeitsplatz zu gewahrleisten. Der Kunde kann
seine eigenen grossen Abfallcontainer verwenden, die dann einfach am zentralen Abfallsam-

melpunkt Uber ein Kippgerat entleert werden.

Weitere Infos flr Zentralabsaugungen der Hunkeler Systeme unter: hunkelersysteme.com 2



Rechnungen Mailings

Akzidenzdruck

Bucher

Digita

Sheet Finishing

Maximale Performance erreichen Bogendrucksysteme im Hochleistungsbereich nur mit
leistungsfahigen Anlagen in der Nachverarbeitung. Mit Inline- oder Nearline-Finishing-
I6sungen kdnnen mehrere Arbeitsschritte bei der Produktion von Bichern, Katalogen,

Mailings, Akzidenzdruck- oder Transaktionsdokumenten eingespart werden.

DocuTrim

Der Hunkeler DocuTrim erfullt als multifunktionales System zur Inline-
Bogenverarbeitung die Anforderungen der neuesten Druckergenera-
tion. Er produziert nearline oder inline an Bogen-Produktions-Druck-
systemen. Mit seinen individuell kombinierbaren Werkzeugen,
Schneiden und Perforieren im Dynamischen Multi Prozessor (DMP),
tritt das System schon heute den Marktanforderungen von morgen
entgegen. Dies ermoglicht das Schneiden von verschiedenen Forma-
ten mit positionsunabhangigen Trenn- und Rausschnitten. Dank mo-
dularem Aufbau ist die Losungsvielfalt individuell erweiterbar.

Optionen: Perforiereinheit, Rand- und Mittelschnitt

22

Geschwindigkeit

bis zu 11500 Bogen/h

Bogenformate input
DocuTrim

min. 176 x 148 mm (HxB)
max. 520 x 520 mm (HxB)

Bogenformate input
DocuTrim B2+

min. 176 x 148 mm (HxB)
max. 520 x 750 mm (HxB)

Bogenformate output

min. 148 x 101.6 mm (HxB)
max. 520 x 520 mm (HxB)

Papiergewicht

DocuTrim B2+
mit Einzelblattschneider

60 - 250 g/m?

Flachstapelanleger



Neue Starbook Sheetfolder Buchlésung

Der Starbook Sheetfolder ist unsere neueste Innovation flr die Buch- Produktivitat max. 1000 Stapel/h g
blockproduktion ab Einzelblatt. Diese durchdachte Losung wurde LEF SRA3: 9700 Blatter/h jé
. . . . Geschwindigkeit B w
speziell fur das Cut-Sheet-Segment entwickelt und erweitert unser SEF SRA3: 5100 Blatter/h 3
Portfolio an Buchldsungen. Der Starbook Sheetfolder produziert aus Papiergewicht 60-200 g/m? §
(©
4-, oder 8-Seiten Signaturen verleimte Buchbldcke fir die Weiterver- Stapelhohe max. 100 mm =
. ) ) . ) ) a
arbeitung in Klebebindern. Durch die Verleimung der Signaturen wer- Papierformat input B5 - B3/ 2- oder 4-up
den sehr robuste, quaderférmige Buchblécke mit ausgezeichneter
. . . . . Papierformat output B6 - B4 / 4-Seiten
Planlage und geradem Ricken gebildet, welche in der Buchbinderei

problemlos gebunden werden kdnnen.

Die Buchlésung stellt sich im Handumdrehen auf unterschiedliche Video ansehen:
Buchformate und Seitenumfénge ein, so dass auch Kleinauflagen und
Einzelexemplare (Book of One) problemlos produziert werden kénnen.
DarUber hinaus eroffnet die Losung ab Bogen ganz neue Mdglich-
keiten in der Buchproduktion, da Bogen aus unterschiedlichen Papie-

ren zu einem Buch zusammengeflgt werden kdnnen.

Optionen: Querschneideeinheit und DataMatrix-Leser,
Inlineanbindung an Klebebinder

Buchlésung nearline:
9 Buchauslage

BDS-II Bogenfalzer

SF8 Flachstapelanleger

Muller Martini
Vareo PRO

Buchldsung inline:

Buchauslage
BD8-II Bogenfalzer

SF8 Drucksystem

Transportband

23
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Smart Logistics Solutions

Mit der neuen Hunkeler Marke Smart Logistics Solutions bietet Hunkeler Transport-,
Sortier- und Sammelldsungen an. Diese automatisierten Logistiklosungen dienen zur
Kontrolle und Bereitstellung von komplexen On-Demand Druckerzeugnissen bis hin
zum Versand nach individuellen Kundenanforderungen.

Das neue Buch Sortiermodul BSM ist das erste Modul der Hunkeler Marke Smart Logistics
Solutions. Das modulare System sortiert bis zu 2 000 Buchbldcke pro Stunde nach kunden-
spezifischen Kriterien in verschiedene Transportbehalter. Das Buch Sortiermodul kann hinter
allen Hunkeler Buchldésungen installiert werden.

Eingangsstation

Fillstationen

Zufuhrstation
Zuflhrung

Transferstation

Video ansehen:




Buch Sortiermodul BSM

Die Sortierkriterien des neuen Buch Sortiermoduls BSM sind kunden-
spezifisch definierbar. Das BSM verfligt Gber 10 Sortiermdglichkeiten,
inkl. Angaben zum Ausschleusen von Test-, Qualitats- und Ausschuss-
produkten. Durch das Lesen der aufgedruckten Codes werden die
Buchblocke den vorgesehenen Behalter zugewiesen. Alternativ zum
vollautomatischen Aussortieren kann das BSM in einem «Bypass-Mo-
dus» betrieben und mit zusétzlichen Handsortierstationen ausgerus-
tet werden. Dabei werden die einzelnen Buchbldcke direkt zu dieser
Handsortierstation transportiert.

Verschiedene Buchformate und Behaltergrossen konnen genutzt bzw.
verarbeitet werden:

Lange (x) 240-297 mm

Breite (y) 148 - 248 mm l

Hohe (z) 5-60mm

Das modular aufgebaute Buch Sortiermodul BSM kann mit 2
bis 4 Fillstationen konfiguriert werden. Die Zuganglichkeit fur
die Wartung ist dank dem integrierten Schienensystem einfach
und effizient.

Leistung mit Hunkeler Buchlésungen

min. Zykluszeit 1.8 s

BD8-II 1000 Bucher/h
BD8-III 2000 Bicher/h
POPP7 600 Blcher/h
Anzahl Biicher Minimum: O
pro Behalter Maximum: 15
Buchstapel Hohe 5-175mm

Laénge (x) 547 - 597 mm
Breite (y) 406 - 430 mm
Hohe (z) 170 =180 mm

Buch Sortiermodul

25



Hunkeler Control Platform

Die Hunkeler Control Platform bietet eine umfassende Losung fur Produktionsqualitats-
und Inhaltskontrolle im Digitaldruck. Die Plattform umfasst zwei Ebenen: eine Ebene

flr Qualitats- und Inhaltskontrolle mit Vision-Systemen und Tracking-Ldsungen sowie
eine Ebene flr Maschinenbetriebsdaten mit Hunkeler Data Capture und einem optionalen
Analytics Tool. Hunkeler Control Platform ermd&glicht eine nahtlose Integration in beste-
hende Produktionslinien. Dadurch kénnen Unternehmen ihre Produktivitat steigern, Fehler
minimieren und eine hohe Produktqualitat gewahrleisten.

Produktions Qualitatskontrolle

Hunkeler Web Inspection WI8

Mit der Bahninspektion Web Inspection WI8 kann die Qualitat und der Inhalt des Drucks auf jeder Seite in
Bezug auf Farben, Positionen, Konturen, Verschmierungen, Aussparungen, Datenvalidierung usw. tberprift
werden. Das Web Inspection WI8 scannt die gesamte Breite der Papierbahn, nimmt bei voller Geschwin-
digkeit hochauflésende Bilder von der gesamten Oberflache jeder Seite auf und vergleicht sie mit einem
zugehorigen «goldenen Muster». Druckqualitdts- und Inhaltsfehler werden frihzeitig erkannt, wodurch
Massahmen eingeleitet und damit sowohl Ausfallzeiten als auch Makulatur reduziert werden kénnen.

IPI 52 NSpecrion

Die optionale Intelligent Print Inspection (IPI) ermdglicht eine neue Art der Druckinspektion. IPI verwendet
die Rohdruckdaten direkt vom Druckercontroller, um sie mit dem tatsachlichen Druckbild zu vergleichen
und ein «goldenes Muster» wird damit GberflUssig.

DYNASCAN

Die vielseitige dynamische Funktion DynaScan von Hunkeler bietet ein dynamisches Scannen variabler
Blattlangen mit automatischer Umstellung wahrend laufender Produktion.

CIS Scan bars

Kontroller Box

Video ansehen:

Touchscreen
zur Bedienung



Drucker

Kamera-System

WI8

Allgemeine
BahnUberwachung

IPI

Intelligent Print
Inspection
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DataMatrix Code
(Dekodierung und
Verifizierung)

Uberwachung von
variablen Daten
(Buch/Transaktion)

Drucker Kalibrierung

100% Uberwachung

Diisen-/Jet-Out Erkennung

gene Kalibrieru ngsseite

Bendtigt «goldenes Muster»

Benotigt kein «goldenes Muster»

)

Tracking

Hunkeler Control Platform

Kontroll- und Tracking Losungen

Die Produktionsverfolgung Uberwacht die laufende Produktion in Bezug auf Vollstandigkeit und Genauig-
keit. Die Konsistenz der laufenden Produktion wird standig mit den Solldaten verglichen und fehlende
Seiten oder Duplikate werden identifiziert. Fehlerhafte Produkte konnen automatisch aus dem Produktions-
workflow ausgeschleust und fehlende Dokumente nachgedruckt werden, was einen vollautomatischen
Betrieb ermdglicht und manuelle Kontrollen Uberflissig macht. Standardisierte Schnittstellen erméglichen
die Kommunikation mit Gbergeordneten Systemen (Leitrechner) und unterstitzen die Uberwachung Uber
mehrere Linien und sogar mehrere Produktionsstandorte hinweg.

Die verfugbaren Produkte umfassen Integritatskontrolle, Produktionerfassung und Produktionstracking.

0o oo
=00
(F)0
i

HUNCONTROL 2,

) ®

Line Controller

TRACKING FUNKTION LOGGING FUNKTION

PRODUKTIONSTRACKING PRODUKTIONERFASSUNG INTEGRITATSKONTROLLE
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Maschinenbetriebsdaten

Hunkeler Data Capture und Analytics

Hunkeler Data Capture ermdoglicht die automatische Datenerfassung aus verschiedenen Hunkeler Losun-

gen der unterschiedlichen Produktgenerationen. Die gesammelten Daten kénnen dann mithilfe von

Hunkeler Analytics in einem benutzerfreundlichen Dashboard analysiert werden, um die Prozess- und

Anlagenoptimierung sowie die Gesamtanlageneffizienz (OEE) zu verbessern. Darlber hinaus kdnnen

die erfassten Betriebs- und Maschinendaten Uber standardisierte Schnittstellen auch an Drittanbieter

weitergegeben werden.

Drittanbieter:

Datenauswertung Drittanbietersysteme

Datenerfassung
Hunkeler Data Capture

HTTP (Web) Server

Option 1

real time

Hunkeler:

Analytics Plugin

Hunkeler Workflow
Manager HWM
Office PC / Line PC

aggregierte
Daten

| HWM Line Plugin |

| HWMLine Plugin |

Line 3
Generation 8

Line 4
Generation 8

Datenquellen @@ | ucaevey |
Line1 Line 2
POPP6 POPP7
Video ansehen:
oftware Partner: e

@ SET

Ultimate

chnoGraphics




Hunkeler Workflow Manager

Unser Softwaresystem zur Produktionsplanung und Prozessoptimierung

Mit dem Hunkeler Workflow Manager HWM werden Hunkeler Module und Lésungen mit-
einander vernetzt. Mit diesem Softwaresystem kdnnen Produktionen optimal vorbe-
reitet und produziert werden. Die HWM-Plugins unterstitzen dabei den Benutzer beim
Erstellen von Produktionen, bei der Betriebs- und Maschinendatenerfassung und
deren Auswertung und flr Service-Hilfeleistungen mit dem Remote Assist.

Der Hunkeler Workflow Manager HWM mit den installier-
ten HWM-Plugins unterstutzt das schnelle und einfache
Erstellen von Produktionen durch eine grafische Anzeige
der Drucklayouts inklusive Registermarken und Steuer-
codes. Die produktorientierte Job-Definition kann direkt

Folgende HWM-Plugins stehen zur Verfligung:

an der Losung erzeugt und mittels Produktionsmanager
an die entsprechenden Losungen gesendet werden. So
werden die Einrichtarbeiten effizienter und wiederholen-
de Produktionen kénnen vom Produktionsmanager aus-
gewadahlt und direkt reproduziert werden.

L)

Production Light
Ermoglicht die Definition von einer Produktion
fUr eine einzelne Generation 8 Linie.

)

Production Pro
Ermoglicht die Definition von Produktionen
und Jobs flr mehrere Generation 8 Linien.

=)

Line
Ermoglicht das Sammeln von
Generation 8 Betriebsdaten.

Analytics
Ermadglicht die Anzeige von
gesammelten Betriebsdaten.

@

Assistance
Ermoglicht die Fernwartung tber Remote Assist
und die Anzeige von DataMatrix Bildern.
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Global Customer Services

Mit der Entscheidung fur Losungen aus dem Hause Hunkeler machen Sie einen entschei-
denden Schritt in Richtung hoher Verfligbarkeit. Der nachste Schritt zur Sicherung von
Zuverlassigkeit, Leistungsfahigkeit und Lebensdauer ist die Abdeckung der Dienstleistungs-
bedurfnisse. Mit kurzen Reaktionszeiten und einer durchgehend hohen Erreichbarkeit
bieten wir unseren Kunden zusammen mit unseren Partnern den bestmdglichen Support,
personlich Vor-Ort oder digital via Remote Assist.

Yhunkeler
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Wartungsvertrag
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Vor-Ort Support Schulungen Ersatzteile Technischer Support

Eine professionelle Installation
ist der beste Weg, um Ihre
neue Maschine schnell in
Produktion zu bringen und die
optimale Leistung Ihrer
Anlagen zu gewahrleisten

Unsere technischen Einrichtun-

gen und modernst ausgestat-
teten Theorieschulungsraume
sowie das Schulungszen-
trum bieten alles, was fir ein
umfassendes, vertieftes
Lernen erforderlich ist.

Mit Original-Ersatzteilen von
Hunkeler sichern Sie die hohe
Verflgbarkeit Ihrer Produk-
tionslinie und profitieren von
einer Herstellergarantie auf
die Teile.

Mit einer globalen hohen Ver-
flgbarkeit von Experten

und einer kurzen Reaktionszeit
bieten wir die bestmégliche
Unterstitzung.

Dienstleistungen

Hunkeler bietet eine breite
Palette an Zusatzdienstleistun-
gen an. Sei es bei der Losungs-
beratung oder im Projektma-
nagement, mit Hunkeler haben
Sie den richtigen Partner an
Ihrer Seite.




REMOTEASSIST

Mit Hunkeler Remote Assist bekommen Sie Unterstltzung, als ob der
Techniker vor Ort ware. Wo immer Ihre Anlage auch steht, unser kom-
petentes Serviceteam ist immer in ihrer Nahe. Eine «Remote-Verbin-
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dung» ermoglicht dem externen Hunkeler-Experten den geschitzten
Zugriff auf Ihre Hunkeler Anlage. Dies erlaubt die rasche Fehlerana-
lyse und -behebung, sowie im Bedarfsfall Systemanpassungen oder
Software-Updates. Ihre Vorteile sind eine kurze Reaktionszeit sowie

eine hohe Verflgbarkeit der Anlage.

KNOWLEDGESCOUT|

Der Hunkeler Knowledge Scout ist ein softwarebasiertes Tool zur Unterstitzung der Service-

organisation bei der Fehlersuche und Stérungsbehebung. Das Ganze ist einfach und intuitiv
zu bedienen, leitet das Servicepersonal Schritt fir Schritt an das Problem heran und erméglicht
am Schluss eine Protokollerstellung. Der Knowledge Scout vermittelt rund um die Uhr Fach-

wissen und hilft mit, die Verfligbarkeit der Produktionslinie hoch zu halten.

Es dreht sich alles um Verfligbarkeit und Profit
Letztlich zahlt nichts anderes als die Qualitdt des Endprodukts in Kom-
bination mit der hochsten Produktivitat und dadurch dem besten
Return on Investment. Wer Hunkeler Module oder Lésungen er-
wirbt, kauft genau daflir auch ein starkes Versprechen ein:

Excellence in Paper Processing. Mit verlasslichem Halt von

der ersten Beratung Uber Schulung bis zum Service danach.
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Fiir alle namhaften Hersteller von Digitaldruckern validiert.

* Alle Angaben zu den vorgestellten Losungen und die technischen Daten kénnen dndern. Die Leistungs-
daten sind abhédngig von der jeweiligen Konfiguration, der Applikation und dem verwendeten Bedruckstoff
(Papier). Die technischen Daten kénnen je nach gewéhiter Konfiguration (Umgehung einzelner Module,
Arbeit mit Komponenten von Drittherstellern etc.) von den Angaben abweichen.

Hunkeler AG Paper Processing Hunkeler Deutschland GmbH Hunkeler Far East Ltd.

Bahnhofstrasse 31 Einsteinring 5 14/Fl., Winbase Centre

CH-4806 Wikon D-85609 Aschheim 208 Queen’s Road Central
Hong Kong

Tel.:+4162 745 61 61 Tel.:+49 89 614159 0 Tel.: +852 2528 4082
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